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1. Informacje wst�pne 

Przedmiotem niniejszego opracowania jest specyfikacja techniczna urz�dze� technologii 
scenicznej wykorzystywanych do celów inscenizacyjnych w pałacu D�mbskich w Toruniu. 
Przedmiotem niniejszego opracowania jest opis do projektu urz�dze� technologii scenicznej 
wykorzystywanych do celów inscenizacyjnych w pałacu D�mbskich w Toruniu. 
W skład opracowania wchodzi aran�acja dwóch sal przeznaczonych do celów artystycznych: 

A. Sala klubokawiarni - „-1.06”. 
B. Sala wielofunkcyjna – 2.01. 
C. Sala teatralna – 3.01. 

Ad A) W sali „-1.06” prowadzone b�d� koncerty „małych form artystycznych” oraz ró�nego 
rodzaju eventy. 
Ad B) W sali 2.01. mog� odbywa� si� głównie eventy, próby oraz zaj�cia teatralne. 
Ad C) W sali 3.01.mog� odbywa� si� głównie eventy, koncerty oraz wyst�py teatralne i 
prezentacje. W zwi�zku z tym sala musi pozostawa� funkcjonalna w ka�dym z wy�ej 
wymienionych przypadków. 

W zakres niniejszego opracowania wchodz� elementy mechaniki scenicznej górnej, dolnej 
oraz okotarowania dla ww. sal. 
W niniejszym opracowaniu okre�lono: 
- opisy poszczególnych urz�dze� wraz z ich funkcjonalno�ci�; 
- rysunki; 
- bilans mocy. 

Ze wzgl�du na charakter pracy urz�dze� wszelkie urz�dzenia powinny by� opatrzone 
deklaracjami CE wystawionymi na całe urz�dzenia. Dodatkowo nale�y przewidzie�, �e 
wszystkie urz�dzenia mechaniki górnej musz� posiada� mo�liwo�� pracy nad lud�mi. 

Wszelkie urz�dzenia elektryczne spełniaj� wymagania: 

Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE; 
Dyrektywy Niskonapi�ciowej 2006/95/WE; 
Dyrektywy dot. Kompatybilno�ci Elektromagnetycznej. 

Wszystkie elementy mog�ce ulec korozji, posiadaj� powłoki zabezpieczaj�ce przed jej 
wyst�pieniem. 
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A. Sala klubokawiarni -1.06. 

Ze wzgl�du na minimalizacj� kosztów, mechanika sceniczna tej sali ograniczona została do 
stałych belek o�wietleniowych/relingów zło�onych z rur stalowych Ø48,3mm 
zamontowanych do �cian/sufitu sali oraz systemowych podestów scenicznych modułowych 
umo�liwiaj�cych budow� sceny. 

A.1. Sztankiet stały – 1 szt. 

W ramach technologii scenicznej znajduje si� sztankiet stały poziomy (w obszarze tyłu 
sceny). Wykonany jest on w postaci rury stalowej o �rednicy Ø48,3mm o długo�ci 5,0m 
zamontowanej do stropu sali przy wykorzystaniu konsol mocuj�cych. Wszystkie elementy (za 
wyj�tkiem cz��ci zł�cznych) b�d� wykonane w kolorze czarnym (RAL 9005). Gr. �cianki 
rury sztankietowej wynosi 4,0mm i powinna zosta� sprawdzona przez Wykonawc� na etapie 
realizacji.  

A.2. Sztankiet stały boczny – 2 szt. 

W ramach technologii scenicznej znajduj� si� dwa sztankiety stały poziome. Wykonane s�
one w postaci rury stalowej o �rednicy Ø48,3mm zamontowanej do �cian bocznych sali. 
Nale�y zachowa� odległo�� 300mm pomi�dzy osi� rury sztankietu bocznego a �cian� boczn�
sali. Wszystkie elementy (za wyj�tkiem cz��ci zł�cznych) b�d� wykonane w kolorze czarnym 
(RAL 9005). Gr. �cianki rury sztankietowej wynosi 4,0mm i powinna zosta� sprawdzona 
przez Wykonawc� na etapie realizacji. 

A.3. Podesty sceniczne – 1 kpl. 

Podesty sceniczne zostały przewidziane do powi�kszenia powierzchni sceny. S� elementami 
mobilnymi o rozmiarach zgodnych z dokumentacj� projektow�. Wysoko�� nóg powinny 
umo�liwia� uzyskanie równej powierzchni z istniej�c� scen� (ok.60cm – wysoko��
dopasowa� do istniej�cego fragmentu podestu stałego). Podesty powinny posiada�
rozwi�zania systemowe umo�liwiaj�ce zamontowanie elementów maskuj�cych front 
proscenium – blendy, wykonane z materiału scenicznego (plusz sceniczny w kolorze 
czarnym, gramatura min. 415 g/m2 – marszczenie 60% - 4,4mb po zmarszczeniu). 
Uzupełnieniem systemu podestów mobilnych s� schody modułowe trzystopniowe (zgodnie z 
dokumentacj� rysunkow�. Schody te powinny by� wyposa�one w barierk�. 
System podestów zapewnia ruchome pole gry i całkowit� mobilno�� sceny.  
Ze wzgl�du na powierzchni� magazynow� rama podestu powinna by� jak najni�sza – max. 
8cm, a konstrukcja podestu powinna pozwala� na układanie je w stosie do 20szt 
Min. grubo�� sklejki podestu 22mm. 
Ud�wig dla konstrukcji podestowych powinien by� nie mniejszy jak 500 kg/m².  
Ze wzgl�du na niskie wysoko�ci sceny ł�czenie podestów ze sob� nie mo�e odbywa� si� od 
spodu tylko z boku ramy podestów za pomoc� szybkozł�czy systemowych bez konieczno�ci 
u�ywania dodatkowych narz�dzi oprócz standardowych kluczy. 

Podstawowe dane techniczne: 
Wymiary:   wg cz��ci rysunkowej i specyfikacji, 
Masa:    max. 50 kg, 
Ud�wig:   min. 500 kg/m2 (min. 5,0 kN/m2) – równomiernie rozło�ony, 
Wymiary nogi:  40 x 40 mm lub 60 x 60 mm, 
Wysoko�� ramy: 80 mm (ma wpływ na wysoko�� składowania), 
Materiał:   aluminium, drewno, 
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Ustawienie wysoko�ci: w zale�no�ci od u�ytych nóg, 
Płyta (blat):   sklejka antypo�lizgowa z atestem trudnozapalno�ci, 

B. Sala wielofunkcyjna 2.01. 

Ze wzgl�du na minimalizacj� kosztów, mechanika sceniczna tej sali ograniczona została do 
stałych belek o�wietleniowych zło�onych z rur stalowych Ø48,3mm tworz�cych ruszt nad 
całym obszarem sali. 

B.1. Ruszt stalowy – 3 szt. 

W ramach technologii scenicznej znajduje si� ruszt stalowy (3 kpl. – zgodnie z dokumentacj�
rysunkow�). Wykonany jest on w postaci rur stalowych o �rednicy Ø48,3mm o długo�ci 5,0m 
zamontowanej do stropu sali przy wykorzystaniu konsol mocuj�cych. Wszystkie elementy (za 
wyj�tkiem cz��ci zł�cznych) b�d� wykonane w kolorze czarnym (RAL 9005). Gr. �cianki 
rury sztankietowej wynosi 4,0mm i powinna zosta� sprawdzona przez Wykonawc� na etapie 
realizacji. Ruszt zamontowany jest do stropu za po�rednictwem uchwytów dedykowanych 
oraz kotew chemicznych (min. 2 kotwy na mocowanie). Dobór kotew powinien zosta�
wykonany przez Wykonawc� na etapie realizacji w zale�no�ci od wybranej przez siebie 
technologii monta�owej. Rozstaw mocowa� dopasowa� tak, aby ugi�cie rusztu przy max. 
obci��eniu nie przekraczało warto�ci L/200. 

C. Sala teatralna 3.01. 

2. Mechanizacja górna 

W opisywanej w tej cz��ci sali wyst�puje scena klasyczna z widowni�. W zwi�zku z 
powy�szym układ sceny wymaga zastosowania pomostów technicznych (opisanych w cz��ci 
architektonicznej) u�ywanych do celów konserwacyjnych oraz jako elementy do 
podwieszania elementów technologii teatralnej. Nale�y zwróci� uwag�, �e szafa zasilaj�co-
steruj�ca słu��ca do zasilania oraz sterowania urz�dzeniami technologii scenicznej znajduje 
si� na poziomie antresoli w pomieszczeniu technicznym słu��cym jako przedsionek wej�cia 
na pomost techniczny o�wietleniowca. 

Ze wzgl�du na ograniczenie mocy elektrycznej oraz kosztów instalacji zdecydowano si�
zastosowa�: 
- sztankiet dekoracyjny z nap�dem elektrycznym (S02, S03) - 2 szt.; 
- sztankiet o�wietleniowy z nap�dem elektrycznym (M01, M02)– 2 szt.; 
- sztankiet kurtyny głównej (S01) – 1 szt. 
- sztankiet o�wietleniowy stały – 1 szt.; 
- sztankiet o�wietleniowy stały boczny – 2 szt. 

2.1. Sztankiety dekoracyjne z nap�dem elektrycznym – 2 szt. 

Sztankiety sceniczne słu�� do podwieszania dekoracji scenicznych oraz elementów 
okotarowania. Sztankiety posiadaj� nap�d elektryczny przy wykorzystaniu wci�garki 
b�bnowej. Wci�garka posiada dwa zabezpieczenia bezpiecze�stwa (min. moment hamuj�cy 
ka�dego z elementów wynosi 6 Nm). Zabezpieczenia takie pozwalaj� na utrzymywanie 
podwieszonego ładunku w bezpieczny sposób w przypadku utraty zasilania lub awarii. 
Silnik wraz z przekładni� redukcyjn� zamocowany jest do podłogi na poziomie antresoli przy 
wykorzystaniu min. 4 kotew M12 renomowanych firm. 
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W układzie ci�gnowym zastosowano 3 liny stalowe przeciwzwite o �rednicy 5mm 
(konstrukcja liny T6x19M-FC). 
Zamocowania do rury sztankietowej posiadaj� mo�liwo�� regulacji napi�cia lin oraz 
poziomowania w postaci zacisków klinowych zgodnych z DIN 15315. Układ ci�gnowy 
zapewnia przeło�enie 1:1. 
Koła przewojowe posiadaj� �rednic� podziałow� min. 175 mm. Zastosowane koła 
przewojowe s� rowkowane (promie� rowka co najmniej równy połowie �rednicy liny) s� z 
tworzywa sztucznego o no�no�ci minimalnej zgodnej z cz��ci� rysunkow� oraz posiadaj�
zabezpieczenie przed wypadni�ciem liny z rowka w przypadku zluzowania si� liny. Koła 
przewojowe podwieszone s� do podkonstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacj� rysunkow�
(do belek stalowych przy wykorzystaniu technologii skr�cania i jednoczesnym braku 
wiercenia profili stalowych umieszczonych pod stropem – nie dopuszcza si� spawania 
elementów wci�garek na budowie i wykorzystanie spoin jako zł�czy monta�owych) za 
po�rednictwem wsporników z wykorzystaniem elementów zł�cznych co najmniej klasy 8. 
Niedopuszczalne jest umieszczenie wi�cej ni� jednej liny w jednym rowku koła 
przewojowego. 
Belka sztankietowa wykonana jest w postaci rury stalowej o �rednicy 48,3x4,0 mm 
malowanej na kolor czarny. Belka sztankietowa wyposa�ona jest dodatkowo w wysi�gniki 
teleskopowe (2 szt. wysi�gników/belk�) pozwalaj�ce na wysuw o dodatkowe 350mm. 
Wysi�gniki teleskopowe powinny by� ło�yskowane �lizgowo jako para cierna metal-
tworzywo sztuczne. Wysi�gniki powinny by� blokowane pokr�tłem po osi�gni�ciu ��danej 
pozycji pracy. Po osi�gni�ciu max. wysuwu, wewn�trz rury sztankietowej powinno pozosta�
min. 100mm rury we wn�trzu rury sztankietowej. 
Na belce sztankietowej jest umieszczony w sposób trwały napis informuj�cy o ud�wigu. 
Podstawowe dane techniczne sztankietów scenicznych z nap�dem r�cznym: 

  - ud�wig całkowity  – 250 kg (rozło�one równomiernie); 
  - ud�wig u�ytkowy  - 200 kg (rozło�one równomiernie); 
  - pr�dko�� max.  - 0,2 m/s; 
  - wysoko�� podnoszenia - 5,2 m; 
  - nap�d    - elektryczny, wci�garka b�bnowa 
  - długo�� i rodzaj  

belki sztankietowej  - Ø48,3x4,0mm, 
  L=7,5mb + wysi�gniki teleskopowe L=350mm 

2.2. Sztankiety/mosty o�wietleniowe – 2 szt. 

Sztankiety/mosty o�wietleniowe słu�� do podwieszania aparatów o�wietleniowych oraz 
ci��kich elementów dekoracji scenicznych. Sztankiety posiadaj� nap�d elektryczny z 
wykorzystaniem silników elektrycznych o mocy 2,2 kW (sterowanych falownikami) oraz 
reduktorów �limakowych. Wci�garka posiada dwa zabezpieczenia bezpiecze�stwa (min. 
moment hamuj�cy ka�dego z elementów wynosi 11 Nm). Hamulec taki pozwala na 
utrzymywanie podwieszonego ładunku w bezpieczny sposób w przypadku utraty zasilania lub 
awarii. Zastosowano wrzecionowe 4-polowe wył�czniki kra�cowe montowane na wale 
przekładni redukcyjnej. Przekazywanie nap�du z wału przekładni do wył�cznika kra�cowego 
odbywa si� za pomoc� przekładni pasowej z paskiem z�batym. Dodatkowo przekładnia 
pasowa posiada wył�cznik kra�cowy informuj�cy układ sterowania o zerwaniu paska 
nap�dowego wrzecionowego wył�cznika kra�cowego. 
Silnik wraz z przekładni� redukcyjn� zamocowany jest do podłogi na poziomie antresoli przy 
wykorzystaniu min. 4 kotew M12 renomowanych firm. 
W układzie ci�gnowym zastosowano 3 liny stalowe przeciwzwite o �rednicy 6mm 
(konstrukcja liny T6x19M-FC). 
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Zamocowania do rury sztankietowej posiadaj� mo�liwo�� regulacji napi�cia lin oraz 
poziomowania w postaci zacisków klinowych zgodnych z DIN 15315. Układ ci�gnowy 
zapewnia przeło�enie 1:1. 
Koła przewojowe posiadaj� �rednic� podziałow� min. 175 mm. Zastosowane koła 
przewojowe s� rowkowane (promie� rowka co najmniej równy połowie �rednicy liny) s� z 
tworzywa sztucznego o no�no�ci minimalnej zgodnej z cz��ci� rysunkow� oraz posiadaj�
zabezpieczenie przed wypadni�ciem liny z rowka w przypadku zluzowania si� liny. Koła 
przewojowe podwieszone s� do podkonstrukcji stalowej zgodnie z dokumentacj� rysunkow�
(do belek stalowych przy wykorzystaniu technologii skr�cania i jednoczesnym braku 
wiercenia profili stalowych umieszczonych pod stropem – nie dopuszcza si� spawania 
elementów wci�garek na budowie i wykorzystanie spoin jako zł�czy monta�owych) za 
po�rednictwem wsporników z wykorzystaniem elementów zł�cznych co najmniej klasy 8. 
Niedopuszczalne jest umieszczenie wi�cej ni� jednej liny w jednym rowku koła 
przewojowego. 
Belka sztankietowa wykonana jest w postaci kratownicy aluminiowej w układzie TRI290 
(rura no�na Ø 50 mm) w kolorze naturalnego aluminium. 
Na belce sztankietowej jest umieszczony w sposób trwały napis informuj�cy o ud�wigu. 
Dostarczenie zasilania/sterowania do belki mostu o�wietleniowego odbywa si� za 
po�rednictwem pantografów (1 szt./sztankiet) (niedopuszczalne jest stosowanie pasów 
kablowych). Pantograf powinien mie� konstrukcj� no�ycow� stalow� (w kolorze czarnym) 
umo�liwiaj�c� dokładanie przewodów w przyszło�ci. Pantograf powinien umo�liwia�
przepuszczenie min. 12 przewodów 3x2,5mm2 oraz 1 przewodu DMX (2x2x0,22m2). 
Pantograf na ka�dym z ko�ców powinien posiada� puszk� zaciskow� umo�liwiaj�c�
poł�czenie z instalacj� elektryczn� umieszczon� na stropie technicznym oraz instalacj�
umieszczon� na trawersie. Przewody stanowi�ce instalacj� na trawersie powinny zosta�
uło�one w metalowych korytach kablowych (ostre kraw�dzie koryt powinny zosta�
zabezpieczone przed przeci�ciem przewodów elektrycznych). 
Podstawowe dane techniczne mostów o�wietleniowych opisanych w niniejszym rozdziale: 
  - ud�wig całkowity  – 450 kg (rozło�one równomiernie); 
  - ud�wig u�ytkowy  - 350 kg (rozło�one równomiernie); 
  - pr�dko�� max.  - 0,2 m/s (regulowana); 
  - max. wysoko�� podnoszenia- 5,2 m; 
  - moc silnika   - 2,2 kW / 1400 obr/min’ 
  - długo�� i rodzaj  

belki sztankietowej  - TRI 290 L=6,5 mb 

2.3. Sztankiet dekoracyjny/kurtynowy – 1 szt. 

Jako nap�d sztankietu kurtynowego zdecydowano si� na zastosowanie wci�garki 
wałowej/rurowej. Sztankiet posiada nap�d elektryczny z wykorzystaniem silnika 
elektrycznego o mocy max. 1,5 kW (sterowanego falownikiem) oraz reduktora 
�limakowego/walcowo-sto�kowego. Urz�dzenie posiada dwa zabezpieczenia bezpiecze�stwa, 
co pozwala na utrzymywanie podwieszonego ładunku w bezpieczny sposób w przypadku 
utraty zasilania lub awarii. Zastosowano wrzecionowe 4-polowe wył�czniki kra�cowe 
montowane na wale przekładni redukcyjnej.  
Główne elementy sztankietu tego typu: 
- Silnik przekładniowy dla podci�gu z wałem rurowym; 
- Wał rurowy - dł. wału rurowego wynosi ok. 6,65mb.; 
- B�bny linowe z tworzywa sztucznego (4 szt.) (b�bny nawojowe z naci�t� lini� �rubow� – 
nie dopuszcza si� stosowania wci�garek z nawojem liny na lin�). B�bny linowe nie mog� by�
poł�czone mi�dzy sob� przy wykorzystaniu wałów Cardana; 
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- Płyty kołnierzowe, od strony przekładni i od strony ło�yska (nale�y zamontowa� podci�g 
rurowy w pi�ciu punktach); 
- Ło�ysko �rodkowe – 1 szt. (do monta�u do podkonstrukcji stalowej; 
- Skrzynka zaciskowa silników i gniazdo przył�czeniowe typu "Harting". 
Silnik wraz z przekładni� redukcyjn� oraz wałem sztankietu rurowego zamocowany jest do 
podkonstrukcji stalowych sali za po�rednictwem konsol monta�owych przy wykorzystaniu 
elementów zł�cznych co najmniej klasy 8 oraz kotew mechanicznych. 
Wszystkie zastosowane liny w sztankietach rurowych, to liny stalowe przeciwzwite o 
�rednicy 5mm i minimalnej no�no�ci 13,6 kN (konstrukcja liny T6x19M-FC). 
Ka�da lina zamocowana jest do oddzielnego b�bna z naci�t� lini� �rubow� (malowanego na 
kolor �ółty) za po�rednictwem docisków linowych. Zamocowania do rury sztankietowej 
posiadaj� mo�liwo�� regulacji napi�cia lin oraz poziomowania. Układ ci�gnowy zapewnia 
przeło�enie 1:1. Ponadto ka�dy b�ben posiada mo�liwo�� przesuwania wzdłu� wału 
sztankietu rurowego (do celów monta�owych). 
Belka sztankietowa wykonana jest w postaci kratownicy aluminiowej w układzie TRI290 
(rura no�na Ø 50 mm) w kolorze naturalnego aluminium o długo�ci 6,5mb. Dodatkowo w 
celu mo�liwo�ci podwieszenia mechanizmu kurtynowego, belka trawersowa posiada 
przedłu�k� o dł. 1mb wykonan� z belki trawersowej TRI 290. W skład przedłu�ki wchodz�
równie� systemowe elementy monta�owe przedłu�ki. 
Dostarczenie zasilania/sterowania do belki mostu o�wietleniowego odbywa si� za 
po�rednictwem zwijaczy kablowych (min. 1 szt./sztankiet) (niedopuszczalne jest stosowanie 
pasów kablowych), co umo�liwia zasilanie/sterowanie mechanizmem kurtynowym 
podwieszonym do belki trawersowej. Na belce sztankietowej jest umieszczony w sposób 
trwały napis informuj�cy o ud�wigu. 
Podstawowe dane techniczne sztankietów scenicznych opisanych w niniejszym rozdziale: 
  - ud�wig całkowity  – 400 kg (rozło�one równomiernie); 
  - ud�wig u�ytkowy  - 350 kg (rozło�one rówomiernie); 
  - pr�dko�� max.  - 0,12 m/s (regulowana); 
  - wysoko�� podnoszenia - 5,2 m; 
  - moc silnika   - max. 1,5 kW / 1400 obr/min 
  - długo�� i rodzaj  

belki sztankietowej - aluminiowa kratownica typu TRI 290,  
L = 6,5mb + dodatkowa przedłu�ka konstrukcji 
typu TRI 290 L = 1,0mb; 

2.4. Sztankiet stały – 1 szt. 

W ramach technologii scenicznej znajduje si� sztankiet stały poziomy (w obszarze tyłu 
sceny). Wykonany jest on w postaci rury stalowej o �rednicy Ø48,3mm o długo�ci 7,5m 
zamontowanej do podkonstrukcji stalowych za po�rednictwem zawiesi stalowych przy 
wykorzystaniu konsol mocuj�cych. Wszystkie elementy (za wyj�tkiem cz��ci zł�cznych) 
b�d� wykonane w kolorze czarnym (RAL 9005). Gr. �cianki rury sztankietowej Wykonawca 
powinien dopasowa� na etapie realizacji do przyj�tego wg swojej technologii rozstawu 
zawiesi. 

2.5. Sztankiet stały boczny – 2 szt. 

W ramach technologii scenicznej znajduje si� sztankiet stały poziomy (w obszarze 
proscenium). Wykonany jest on w postaci rury stalowej o �rednicy Ø48,3mm zamontowanej 
do �cian bocznych sali. Nale�y zachowa� odległo�� 500mm pomi�dzy osi� rury sztankietu 
bocznego a �cian� boczn� sali. Wszystkie elementy (za wyj�tkiem cz��ci zł�cznych) b�d�
wykonane w kolorze czarnym (RAL 9005). Gr. �cianki rury sztankietowej Wykonawca 
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powinien dopasowa� na etapie realizacji do przyj�tego wg swojej technologii rozstawu 
zawiesi. 

3. Mechanizacja dolna. 

3.1. Podesty sceniczne ruchome – 1 kpl. 

Ze wzgl�du na ró�norakie mo�liwo�ci aran�acji sali teatralnej zdecydowano si� na 
zastosowanie podestów scenicznych posiadaj�cych mo�liwo�� r�cznej regulacji wysoko�ci. 
Zostały one rozmieszczone w dwóch grupach. Jedna grupa ma z zało�enia stanowi� widowni�
(w przypadku koncertów, wyst�pów teatralnych, itp.). Z kolei druga grupa ma za zadanie 
tworzy� scen�. W przypadku potrzeby wykorzystania sali jako, np. sala bankietowa, istnieje 
mo�liwo�� uzyskania płaskiej podłogi poprzez opuszczenie podestów na poziom „zero”. 
Podesty posiadaj� mo�liwo�� stopniowanej regulacji wysoko�ci od 0 do 70cm. Ze wzgl�du na 
nieregularny kształt sali teatralnej, podesty zostały podzielone na 4 typy ró�ni�ce si� mi�dzy 
sob� wymiarami blatów wierzchnich. Uzupełnieniem podestów scenicznych s� systemowe 
barierki (wysoko�� barierki 1,1m zabezpieczaj�ce tyln� kraw�d� ka�dej z obydwu grup 
podestów (zgodnie z dokumentacja rysunkow�). 
Wykonawca jest zobowi�zany przestrzega� poni�szego opisu podestów scenicznych 
ruchomych, no�ycowych. 
Podesty sceniczne na nogach no�ycowych stalowych malowanych na czarno, blat podestów w 
ramie aluminiowej (wys. ramy max. 90mm) z wypełnieniem ze sklejki trudno zapalnej o 
wysoko�ci 25mm, na której nale�y przyklei� parkiet taki sam jak dla reszty sali teatralnej. 
Kształt parkietu powinien odwzorowa� kształt sali i nale�y go dopasowa� na etapie realizacji. 
Podesty montowane s� stacjonarnie na specjalnych konsolach monta�owych pozwalaj�cych 
na poziomowanie podestów. Konsole mocowane s� w przygotowanym zagł�bieniu 
bezpo�rednio do podło�a betonowego zabezpieczonego przed pyleniem (farba lub �ywica) na 
kotwy mechaniczne (zgodnie z technologi� Wykonawcy). Dylatacja mi�dzy podestami 
powinna wynosi� ok. 5mm zapewniaj�c ich bezproblemowe podnoszenie i opuszczanie bez 
wzajemnego ocierania si� o siebie ram. 
Regulacja wysoko�ci podestów odbywa si� za pomoc� specjalnych kluczy, wkładanych w 
mechanizm rygluj�cy od góry, poprzez płyt� podestu. Ze wzgl�du na wag� podestów ich 
uruchomienie wspomagane jest przez specjalne amortyzatory/spr��yny gazowe. Podesty 
pozwalaj� na ustawienie kilku skoków wysoko�ci (do ustalenia z projektantem na etapie 
realizacji) maksymalnie do 70 cm ponad poziom podłogi. Obsług� podestu wykonuj� 2 osoby. 
Po zło�eniu, podesty tworz� z powierzchni� podłogi całkowicie równ� płaszczyzn�.  
Wymiary poszczególnych podestów nale�y przyj�� z rysunku. 
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4. Okotarowanie 

Okotarowanie wchodzi w skład tylko sali teatralnej i składa si� z (wymiary zgodne z 
dokumentacj� rysunkow�): 
- kurtyna główna z nap�dem elektrycznym – 1 szt.; 
- kurtyna horyzontowa z nap�dem r�cznym – 1 szt. 
- lambrekin – 1 kpl. 

Materiał wykorzystany w elementach okotarowania to plusz sceniczny 100% bawełna z 
atestem na trudno zapalno�� o gramaturze ok. 415g/m2 i marszczeniu 100% (chyba, �e 
zaznaczono inaczej). Kolor do ustalenia podczas realizacji (preferowany czarny). Uwaga, 
przed uszyciem okotarowania, Wykonawca zobowi�zany jest do sprawdzenia wszystkich 
wymiarów na budowie. 

4.1. Kurtyna główna z nap�dem elektrycznym – 1 szt. 

Mechanizm kurtyny głównej z nap�dem elektrycznym zawieszony jest za pomoc�
wsporników do belki trawersowej sztankietu kurtynowego S01. 
Kurtyna główna wisi na szynie aluminiowej dwutorowej o wadze ok. 3kg/mb. Szyna 
wyposa�ona jest na całej długo�ci w dwa rowki do mocowania elementów monta�owych. W 
celu ochrony liny jej prowadzenie odbywa si� wewn�trz szyny, elementy toczne s�
ło�yskowane i powlekane poliamidem, wózki wyposa�one s� w zderzaki gumowe. 
Rozsuwanie kurtyny odbywa si� za pomoc� wózków nap�dowych  oraz specjalnej  ta�my 
ci�gn�cej rozpi�tej mi�dzy wózkami, tak aby materiał nie brał udziału w przekazywaniu 
nap�du co mogłoby go osłabia�. zakład materiału na �rodku szyny realizowany jest przez 
wózki nap�dowe, mo�liwe jest ustawienie długo�ci zakładu do max 2m. 
Materiał zawieszony jest do wózków za pomoc� karabi�czyków. Kurtyna posiada u góry 
wszyty pas tapicerski i nabite oka, na dole wszyta kiesze� umo�liwiaj�c� obci��enie kurtyny. 
Materiał zgodny z materiałem kurtyny głównej. 
Sterowanie odbywa si� za pomoc� zdalnego sterowania oraz pulpitu głównego. 

Podstawowe dane: 
   Szeroko��: ok. 7,5m 
   Wysoko��: ok. 4,8m 

Marszczenie: 100% (ok. 100 m2 materiału) 
   Nap�d: elektryczny 

Uzupełnieniem kurtyny głównej s� zastawki kurtynowe wykonane z materiału zgodnego z 
materiałem kurtyny głównej (drapowanie 100%). Wymiary zastawek stałych zgodne z 
dokumentacj� rysunkow� (zastawki wykonane jako podwieszane) (ok.35m2 materiału).  

4.2. Horyzont 

Kurtyna główna wisi na szynie aluminiowej dwutorowej o wadze ok. 3kg/mb. Szyna 
wyposa�ona jest na całej długo�ci w dwa rowki do mocowania elementów monta�owych. W 
celu ochrony liny jej prowadzenie odbywa si� wewn�trz szyny, elementy toczne s�
ło�yskowane i powlekane poliamidem, wózki wyposa�one s� w zderzaki gumowe. 
Rozsuwanie kurtyny odbywa si� za pomoc� wózków nap�dowych oraz specjalnej ta�my 
ci�gn�cej rozpi�tej mi�dzy wózkami, tak aby materiał nie brał udziału w przekazywaniu 
nap�du co mogłoby go osłabia�. zakład materiału na �rodku szyny realizowany jest przez 
wózki nap�dowe, mo�liwe jest ustawienie długo�ci zakładu do max 2m. 
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Materiał zawieszony jest do wózków za pomoc� karabi�czyków. Kurtyna posiada u góry 
wszyty pas tapicerski i nabite oka, na dole wszyta kiesze� umo�liwiaj�c� obci��enie kurtyny. 
Materiał zgodny z materiałem kurtyny głównej. 
Sterowanie odbywa si� za pomoc� poci�gania za lin� nap�dow�. Szyna kurtynowa 
zawieszona jest za pomoc� wsporników dedykowanych do tylnej �ciany budynku. Wsporniki 
szyny kurtynowej powinny równie� posłu�y� do monta�u ekranu kinowego w ramie 
(b�d�cego poza zakresem dostawy mechaniki scenicznej). Poło�enie wsporników oraz ich 
no�no�� uzgodni� z dostawc� kinotechniki na etapie monta�u. 

Podstawowe dane: 
   Szeroko��: ok. 9,0 m 
   Wysoko��: ok. 3,15 m 
   Marszczenie: 60% (ok.90m2 materiału) 
   Nap�d: r�czny, linowy 

Rodzaj materiału zgodny z materiałem kurtyny głównej. 

4.3. Lambrekin – 1 kpl. 

Lambrekin jest paskiem materiału montowanym na stałe przed kurtyn� główn�. Montowany 
jest on bezpo�rednio do stropu akustycznego lub za pomoc� linki bezpo�rednio pod stropem 
akustycznym. Powinien on by� wykonany z materiału identycznego jak materiał kurtyny 
głównej oraz przy wykorzystaniu takiego samego drapowania. Wypełnia on szeroko�� od 
galerii technicznej do �ciany bocznej sceny. 

Podstawowe dane techniczne (patrz równie� dokumentacja rysunkowa): 

Szeroko��:   ok. 8,0 m; 
Wysoko��:   ok. 1,1m; 
Marszczenie:   100%; 
Ilo��:    1 szt.; 
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5. Spis rysunków 

Cz��� rysunkowa jest integraln� cz��ci� projektu technologii scenicznej. Poni�sza tabela 
przedstawia spis rysunków: 

Lp. Nr rysunku Nazwa/temat rysunku Liczba arkuszy

1 MS-1 Mechanika Sceny – przekrój 1

2 MS-2 Mechanika Sceny – rzut (belki sztankietowe) 1

3 MS-3 Mechanika Sceny – przekrój B-B (kurtyna) 1

4 MS-4 Mechanika Sceny – rzut (ukł. nap�dowe + 
okotarowanie) 

1

5 MS-5 Mechanika Sceny – plan sił (mechanika górna) 1

6 MS-6 Mechanika Sceny – podesty (rzut) 1

7 MS-7 Mechanika Sceny – podesty (przekrój) 1

8 MS-8 Mechanika Sceny – podesty (plan sił) 1

9 MS-9 Mechanika Sceny – ukł. nap�dowy mostu o�w. 1

10 MS-10 Mechanika Sceny – ukł. nap�dowy sztankietu 
dekor. 

1

11 MS-11 Mechanika Sceny – zblocze linowe 1

12 MS-12 Mechanika Sceny – zawiesia 1

13 MS-13 Mechanika Sceny – mechanizm kurtynowy 1

14 MS-14 Mechanika Sceny – ukł. nap�dowy sztankietu 
kurtyny 

1

15 MS-15 Mechanika Sceny – schemat elektryczny 1

16 MS-16 Mechanika Sceny – sala wielofunkcyjna 2.01. 1

17 MS-17 Mechanika Sceny – sala klubokawiarni „-1.06.” 1
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6. Układ sterowania. 

Układ sterowania zasilany jest z instalacji budynku za po�rednictwem szafy sterowej 
(umieszczonej w pomieszczeniu technicznym na poziomie antresoli wg dokumentacji 
rysunkowej. Wszystkie sztankiety sterowane s� z jednego wspólnego pulpitu sterowniczego 
zaopatrzonego w ekran dotykowy typu Touchpad. Jest on zaopatrzony w przewód o długo�ci 
10m podł�czany do gniazda typu Harting umieszczonego na �cianie bocznej sceny zgodnie z 
dokumentacj� rysunkow�. Pulpit steruj�cy posiada wył�cznik awaryjny STOP. Pulpit 
steruj�cy pozwala na sterowanie jednym sztankietem lub grup� sztankietów oraz wybór 
kierunku ruchu. Ka�de z urz�dze� posiada falownik w układzie zasilaj�co-steruj�cym. Dzi�ki 
temu mo�liwa jest realizacja funkcji łagodnego startu/zatrzymania oraz płynna regulacja 
pr�dko�ci dost�pna dla U�ytkownika z poziomu pulpitu sterowniczego. 
Ka�dy silnik elektryczny wyposa�ony jest we wrzecionowy wył�cznik kra�cowy 4-polowy 
zabezpieczaj�cy belk� sztankietow� przed uderzeniem w podłog� lub sufit sali. Wył�cznik 
wrzecionowy powinien by� wyposa�ony w przekładnie planetarne. Pozwoli to na precyzyjne 
ustawienie wył�czników kra�cowych (dokładny opis zastosowanych wył�czników 
kra�cowych znajduje si� w opisie sztankietów). 
Układ zasilania posiada odpowiednie zabezpieczenia elektryczne. Kable zasilaj�ce oraz 
steruj�ce umieszczone s� w korytach kablowych w sposób zapewniaj�cy ich bezpieczn� prac�
oraz zabezpieczaj�cy przed przecieraniem si� i zakłóceniami elektromagnetycznymi.  
Miejsce monta�u szafy sterowniczej zgodne z dokumentacj�.  
Układ sterowania umo�liwia płynn� regulacj� pr�dko�ci. 

Pulpit sterowniczy - cechy podstawowe: 
- konfigurowalny panel główny - z menu wybieramy urz�dzenia które b�d� obsługiwane i 
nast�pnie kierunek ruchu z zadan� pr�dko�ci�; 
- wizualizacja parametrów takich, jak pr�dko�� jazdy, poło�enie wył�czników kra�cowych; 
- wielopoziomowy system dost�pu: operator, serwis; 
- wszystkie menu, opisy, alarmy systemu sterowania wykonane w j�zyku polskim, 
- wszystkie menu, opisy, alarmu programów na panelach w j�zyku polskim. 
Pulpit nale�y wykona� jako przeno�ny z mo�liwo�ci� podł�czenia do gniazda na�ciennego. 
Bezpiecze�stwo: 
- Układ sterowania winien spełnia� wymogi SIL3 w odniesieniu do funkcji bezpiecznego 
STOP-u. 
- Aby zapewni� stabiln� prac� nap�dów elektrycznych sceny nale�y dostosowa� urz�dzenia 
regulacyjne do parametrów rozruchowych silników elektrycznych. Regulacja współpracy 
falowników i cz��ci elektrycznej nap�dów z ich elementami mechanicznymi, dostosowanie 
parametrów układu elektrycznego nap�dów do funkcji urz�dze�; 
- Zatrzymanie awaryjne nast�puje poprzez wci�ni�cie wył�cznika STOP awaryjny; 
- mo�liwo�� sterowania hamulcami zgodnie z Dyrektyw� Maszynow�. 
- w układzie sterowania urz�dze� przewidziany b�dzie podwójny system wył�czników 
kra�cowych (wył�czniki robocze i awaryjne): maksymalny i minimalny poziom jaki mo�e 
osi�gn�� ka�de z urz�dze� okre�la� b�d� wył�czniki kra�cowe umieszczone na nap�dzie. 
Normy dodatkowe dla układu sterowania: 
- Dyrektywa LVD 2006_95_WE, 
- Dyrektywa EMC 2004_108_WE, 
- PN	EN 60204-1:2006 Bezpiecze�stwo maszyn. Wyposa�enie elektryczne maszyn. Cz��� 1: 
Wymagania ogólne (oryg.) 
- EN 61000-6-2 Kompatybilno�� elektromagnetyczna (EMC). Cz��� 6	2: Normy ogólne. 
Odporno�� w �rodowiskach przemysłowych (IEC61000	6	2:2005). 



Strona 14 z 14

- EN 61000-6-4 Kompatybilno�� elektromagnetyczna (EMC). Cz��� 6	4: Normy ogólne. 
Norma emisji w �rodowiskach przemysłowych (IEC/CISPR/H/99/CDV:2005). 
- PN-EN 62061:2008 Bezpiecze�stwo maszyn. Bezpiecze�stwo funkcjonalne elektrycznych, 
elektronicznych i elektronicznych programowalnych systemów sterowania zwi�zanych z 
bezpiecze�stwem 
- PN-EN ISO 12100	1:2005/Ap1:2006 Bezpiecze�stwo maszyn. Poj�cia podstawowe, 
ogólne zasady projektowania. Cz��� 1: Podstawowa terminologia, metodyka 
- EN ISO 12100-2 Maszyny. Bezpiecze�stwo. Poj�cia podstawowe, ogólne zasady 
projektowania. Cz��� 2: Zasady techniczne. (ISO 12100	2:2003). 
- IEC 60439-1:1999 Rozdzielnice i sterownice niskonapi�ciowe. Cz��� 1: Zestawy badane w 
pełnym i niepełnym zakresie bada� typu. 
- ROZPORZ
DZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie 
zasadniczych wymaga� dla maszyn i elementów bezpiecze�stwa 

7. Bilans mocy. 

Bilans mocy dla sali teatralnej przedstawia poni�sza tabela. W pozostałych salach nie 
zainstalowano urz�dze� mechaniki scenicznej, które generowałyby pobór mocy elektrycznej. 

Nazwa urz�dzenia  
Moc 

jednostkowa 
[kW] 

ilo��
szt. 

Moc 
nap�du 

[kW] 
  

Kurtyna sceniczna (otwieranie) 0,75 1 0,75   

Sztankiet dekoracyjny 1,1 2 2,20   

Sztankiet o�wietleniowy 2,2 2 4,40   

Sztankiet dekoracyjny/kurtynowy 1,5 1 1,50   

Sterowanie 0,2 1 0,20   
Współczynnik jednoczesno�ci     0,50   

Moc obliczeniowa     4,53 kW


